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SMS GROUP

FUhrend im Anlagen- und Maschinenbau

Die SMS group besteht unter dem Dach der SMS Holding GmbH aus einer Gruppe von international tatigen
Unternehmen des Anlagen- und Maschinenbaus fir die Verarbeitung von Stahl und NE-Metallen. Sie gliedert sich
in die Unternehmensbereiche SMS Siemag, SMS Meer und die Industriebeteiligungen. Die SMS Holding GmbH
ist verantwortlich fir die strategische Planung und Kontrolle. Alleineigentlimer der SMS group ist die

Siemag Weiss GmbH & Co. KG, die Holding der Unternehmerfamilie Weiss.

FAMILIENGEFUHRT

UND WELTWEIT PRASENT

Die seit vier Generationen familiengefihrte Unter-
nehmensgruppe zeichnet sich durch eine starke
Marktposition sowie eine auf die einzelnen Kun-
denbedirfnisse ausgerichtete, leistungsorientierte
Verantwortungskultur aus. Die SMS group vereint die
Flexibilitat mittelstandisch agierender Unternehmens-
einheiten mit den Ressourcen eines internationalen
Verbunds — zum Vorteil der Geschaftspartner. Die
dezentrale Unternehmenskultur sorgt dafir, dass

die einzelnen Einheiten, aber auch die Mitarbeiter
stets unternehmerisch denken und handeln.

STARK AUFGESTELLT

Langfristige Planung, ein solides Finanzmanagement,
wertorientiertes Handeln und das Wissen um die
Zyklen des Maschinen- und Anlagenbaus bestimmen
seit Jahrzehnten die strategische Ausrichtung der
SMS group. Bestimmende Themen sind aul3erdem
Investitionen in den Bereichen Energie- und Umwelt-
technik, Service und Modernisierung von eigenen
Anlagen sowie die Weiterbildung und Qualifizierung
des Stammpersonals. Auf diesem Fundament
entwickelt die SMS group mafigeschneiderte An-
lagenlésungen, mit denen die Geschéftspartner

im Wettbewerb einen Vorsprung erhalten.




UNTERNEHMENSBEREICH SMS MEER
Der Unternehmensbereich SMS Meer biindelt die
Aktivitaten in den Bereichen Stahlwerke und Strang-
gieRtechnik (Langprodukte), Rohranlagen, Profilwalz-
werke, Schmiedetechnik, NE-Anlagen, Warmetechnik
und Service. Von der Beratung Uber die Realisierung
und Inbetriebnahme bis zur Modernisierung — die
Mitarbeiter des Unternehmensbereichs verbinden
ihre Fachexpertise mit Ansprechbarkeit und Flexibilitat.

TOP-QUALITAT

Die innovativen Lésungen verschaffen unseren
Kunden messbare Vorteile in ihren anspruchsvollen
Markten. Ob Stahl fir Autoteile, Pipelinerohre, schwere
Bauprofile, Rader fir Hochgeschwindigkeitszlige oder
Aluminium fir Fassadenkonstruktionen: Die mafge-
schneiderten Maschinen und Anlagen des Unterneh-
mensbereichs SMS Meer sorgen fir die kostenglinstige
und fehlerfreie Herstellung der notwendigen Bauteile.

INDIVIDUELLE LOSUNGEN

Der Unternehmensbereich SMS Meer konzentriert
die Kompetenz von weltweit erfolgreichen Spezial-
unternehmen unter einem Dach und schafft damit
ein einzigartiges Komplettangebot im Bereich der
Metall-Weiterverarbeitung. Dabei orientieren sich
die Mitarbeiterkonsequent an den Anforderungen
ihrer Geschaftspartner:Sie entwickeln individuelle
Losungen und erflillen so die Erwartungen der
Anlagenbetreiber — flexibel und zuverlassig. Das
belegen weltweit 17.000 erfolgreiche Projekte in
den vergangenen 50 Jahren.




SMS ELOTHERM

Ihr Partner fur Induktionslosungen

Elotherm setzt mit seinen Entwicklungen und
Systemldsungen seit Jahrzehnten MaRstébe in der
Induktionstechnik. Das mittelstdndische, international
agierende Unternehmen gehort zur SMS group. Als
Technologieflihrer vereint Elotherm samtliche Kom-
petenzen rund um die Induktion.

Induktives Erwarmen von Metallen
zum Schmieden und Walzen
Induktives Harten und Vergtten
Induktives Schweifl3en, Glihen und
Sondertechnik flr Rohre

Induktive Banddurchlauferwarmung
Induktive Kinetik

Lasertechnik

INDIVIDUELLE LOSUNGEN

MIT SYSTEM

Die Technik von Elotherm beruht auf prazise auf-
einander abgestimmten, modularen Anlagenkompo-
nenten, die effizient zu individuellen Konfigurationen
zusammengefigt werden. Dies ermdglicht wirt-
schaftliche Losungen zur Nutzung der industriellen
Elektrowdrme — ob als Einzelanlage oder als komplet-
te Fertigungslinie.




KERNKOMPETENZEN
Alle Ihre Vorteile im Uberblick

SAUBERE, ENERGIEEFFIZIENTE
INDUKTIONSTECHNOLOGIE

Bei der induktiven Erwédrmung wird der metallene
Werkstlckkorper mittels einer stromfihrenden Spule
einem elektromagnetischen Wechselfeld ausgesetzt.
Im Material werden dadurch berihrungslos Wirbel-
stréme erzeugt und es entsteht Warme. Diesen Pro-
zess kann man produktspezifisch beeinflussen.

INDUKTIONSLOSUNGEN

RUND UMS ROHR

Die induktive Erwarmungs- und Schweiltechnik ist
fUr die moderne Rohrproduktion eine Grundvoraus-
setzung fir hohe Produktivitat, Qualitdt und Wirtschaft-
lichkeit. Elotherm verfligt im Bereich Rohranlagen Uber
jahrzehntelange Erfahrung kombiniert mit neuestem
Prozess-Know-how. Darauf aufbauend entwickelt und
stellt Elotherm Losungen entlang der gesamten
Rohrfertigungskette bereit. Perfekt integrierbar

und kosteneffizient.

GANZHEITLICHES ANGEBOT

Elotherm vereint alle Kompetenzen der Induktions-
technik unter einem Dach und bietet so den Kunden
mafgeschneiderte, integrierte Leistungen aus einer
Hand mit einem verantwortlichen Ansprechpartner.
Das Spektrum reicht von der Beratung Uber das Engi-
neering, den Anlagenbau bis hin zur Inbetriebnahme,
Schulungen und umfassender Service-Betreuung.

LOSUNGEN AUS EINER HAND

Mit unseren Schwestergesellschaften der SMS group
bieten wir unseren Kunden integrierte Losungen fir die
gesamte Prozesskette.

TECHNOLOGIEFUHRER MIT BESTER
VERFAHRENSKOMPETENZ
Uber 75 Jahre Erfahrung
Innovativer Systempartner der Automobil-
und Zulieferindustrie sowie der Stahl-, Walz-
und Rohrwerksindustrie
Uber 6000 Anlagen weltweit im
jahrzehntelangen Dauereinsatz
Vertrieb und Service rund um den Globus
Schnelle Lieferung durch lokale Fertigung
und Lagerhaltung

INDIVIDUELLE

KUNDENKONFIGURATIONEN
Hohe Wirtschaftlichkeit durch
modularisierte Anlagenkomponenten
Mafdgeschneiderte Fertigungslosungen

ENERGIEEFFIZIENTE,
WIRTSCHAFTLICHE INDUKTION
Minimierter Energieverbrauch durch
intelligente Techniken
Nachhaltig und umweltfreundlich
durch CO,-Reduktion
Schneller Chargenwechsel und erhéhte Produktivitat
Niedrige Fertigungsstlckkosten
Integrierte Werkstlckwirkleistungsmessung
zur effizienten Qualitatskontrolle

EIGENER INDUKTOR-

UND UMRICHTERBAU
Alle Kompetenzen unter einem Dach vereint
Optimale technische Schnittstellengestaltung zu
vorhandenen Kundensystemen
Individuelle Auslegung flr optimale Ergebnisse
Innovative Umrichterentwicklung fir niedrigen
und ressourcenschonenden Energiebedarf

PRAZISION IN DEN PROZESSEN
Alle relevanten Zertifizierungen, z.B. VDA, DIN/ISO
Durchgéngiges Projekt- und Qualitdtsmanagement
von der Anfrage bis zum Service



FORTSCHRITT

Auf der ganzen Linie

ALLE KOMPETENZEN VEREINT

Das Portfolio von Elotherm umfasst induktive und
konduktive HochfrequenzschweilRanlagen fiir langs-
nahtgeschweildte Rohre als auch Erwarmungsanlagen
fir Nahtlosrohre insbesondere in unterschiedlichen
Stahllegierungen, Edelstahlen und NE-Metallen. Einer
der groften Vorteile fir die Kunden ist die Gesamt-
kompetenz von Elotherm fir harmonisch aufeinander
abgestimmte und stabile Prozesse.

HOCHSTE ENERGIEEFFIZIENZ

Elotherm hat den Erwarmungsprozess stetig weiter-
entwickelt und hdchst energieeffizient gestaltet. Die
Warme wird direkt im Werkstlck erzeugt. Dadurch
verkUrzt sich die Heizzeit der Rohre. Induktionsanla-
gen koénnen sofort auf einen Produktwechsel umge-
stellt werden, beispielsweise bei Durchmesser- oder
Wanddicken-Anderungen. Induktionsanlagen von
Elotherm bendtigen durch neue Umrichter-Techno-
logien weniger elektrische Energie als vergleichbare
Anlagen.

UMWELTFREUNDLICHE TECHNOLOGIE
Induktives Erwarmen und SchweilRen ist generell
ein sauberer Prozess. Im Gegensatz zu Ofen, die mit
fossilen Brennstoffen betrieben werden, entstehen
bei der Induktionstechnologie keine belastenden
Emissionen.

ROHRTECHNOLOGIEN
Angeordnet von links nach rechts:

Hochfrequenz-Rohrschweilen
Nahtglihen |

Abschrecken

Nahtglihen Il

Glihen

Beschichten

Verglten






HOCHFESTE RESULTATE

Induktives Schweif3en mit EloWeld™

SICHERE SCHWEISSVERBINDUNGEN
Durch ein verbessertes Ausgangsmaterial sowie
eine erhohte Schweillnahtqualitdt sind heute langs-
nahtgeschweildte und warmebehandelte Rohre in
ihren Eigenschaften mit Nahtlosrohren vergleichbar
und substituieren sie in vielen Bereichen. Beim
LangsnahtschweiflRen wird ein Endlosband in einem

kontinuierlichen Walzprozess zu einem Rohr geformt.

Die gegenlberliegenden Bandkanten werden mittels
hochfrequentem Wechselstrom (ber einen Induktor
bis zum Schmelzpunkt erwéarmt und durch Stauch-
rollen zusammengeflgt. Die so erzeugte, qualitativ
hochwertige VerschweiRung bendtigt keine zusatzli-
chen Werkstoffe.

HOHE GESCHWINDIGKEIT

Mit den EloWeld™ HF-SchweiRanlagen lassen sich
Produktionsgeschwindigkeiten von Gber 200 m/min
realisieren.

MODULARER AUFBAU

Die Baureihe EloWeld™ ist modular aufgebaut, so
dass sie sich kostenglnstig an individuelle Anfor-
derungen anpassen lasst. Wesentliche Elemente
sind der Parallel- oder Serienschwingkreisumrichter
als Energiequelle mit einem variablen Frequenzbe-
reich, der dem Rohr oder der Profilform angepasste
Induktor sowie eine qualitatssichernde und bediener-
freundliche Steuerung.

TECHNISCHE DATEN

Rohre und Profile mit einem Aufiendurchmesser von
6-660mm und einer Wanddicke zwischen 0,12 und
25,4mm kdénnen produziert werden.



GROSSES PRODUKTIONSSPEKTRUM
Sowohl im Abmessungsbereich, bei den Wanddicken
als auch bei der Werkstoffvielfalt setzen die EloWeld™
Rohrschweildanlagen Mafstabe. Verarbeiten lassen
sich Stahl und Edelstahl, Aluminium, Messing, Kupfer
und Zink.

ANWENDUNGSBEISPIEL
Rohrschweilanlage

Jahreskapazitat: mehr als 400000t
Rohrdurchmesser: 244 bis 660 mm
Wanddicken: 4.0 bis 24,0mm
Stahlgtten: bis X80, N80
Normen: API 5CT, API 5L

Hohe SchweiRgeschwindigkeit

Universell einsetzbar

Modulares, wartungsfreundliches Konzept
Sicherer Betrieb und hohe Verflgbarkeit




PERFEKTE NAHTE

Induktives Nahtglihen mit EloSeam™

GLEICHMASSIGES GEFUGE

EloSeam™ zum induktiven Nahtglihen von
langsnahtgeschweilsten Rohren sorgt zuverldssig
flr ein gleichmaliges Geflige im Bereich der
SchweifRnaht. Das beim SchweifRen in ferritischen
Stédhlen entstandene Geflige wird so normalisiert.
Das Ergebnis: hochwertige Rohre mit homogenen
Materialeigenschaften.

PASSENDE DIMENSIONIERUNG

Dank des modularen Aufbaus von EloSeam™ |asst
sich die Gluhstrecke exakt auf die Erfordernisse der
Rohranlage auslegen und dimensionieren. Dies garan-
tiert eine durchgreifende Erwarmung.

GESTEIGERTE ENERGIEEINBRINGUNG
In den wassergekihlten Induktoren werden Ferrit-
bleche (Konzentratorbleche) eingesetzt. Der Leistungs-
eintrag erfolgt dadurch gezielt auf den Nahtbereich
und der Wirkungsgrad bzw. die Effizienz der Indukto-
ren steigt. Die Leistungseinbringung ist so geregelt,
dass eine Oberflachenlberhitzung vermieden wird.

Temperatur [°C]

"% 8MM tief —_innanseits ANWENDUNGSBEISPIEL
°00 Aufheizkurve der Naht
3% Werksttck: Rohr
700 | Durchmesser: ~ 339,7mm
600 Wanddicke: 12,199 mm
500 | Vorschub: 19,8m/min
400 |
300 |
200
100 |

0

Zeit [s]
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AUTOMATISCHE NACHFUHRUNG

Um die exakte Position der Schweif3naht zu erfassen,
wird eine Pilotlinie aufgetragen. Mittels einer Kamera
kann die Rohrdrift erfasst werden und das Steuerungs-
system von EloSeam™ fihrt automatisch eine Kor-
rektur der Induktorposition aus. Dadurch wird der
konstant prazise Glihprozess sichergestellt.

Hohe Prozesssicherheit

Exakte Leistungseinbringung

Individuelle und wirtschaftliche Anpassung
Geringer Platzbedarf

TECHNISCHE DATEN
IGBT-Schwingkreisumrichter mit 500 bis 3500 kW.
Es kénnen Rohr-/Profil-AuRendurchmesser in Grofien
von 25 bis 660 mm bei einer Wanddicke bis 25mm
bearbeitet werden.
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BESTE EIGENSCHAFTEN

EloTube™ zur Rohrerwarmung und -beschichtung

SCHWARZGLUHEN

Das modulare System EloTube™ bietet durch seine
Flexibilitdt hervorragende Voraussetzungen fir das
Schwarzgliihen unter normaler Sauerstoffatmosphare:
flexible Anpassungsfahigkeit im Frequenz- und Leis-
tungsbereich sowie préazise reproduzierbare Beein-
flussung des metallurgischen Geflges.

Schwarzglihen mit EloTube™ kann fir das Rekristalli-
sations-, Spannungsarm-, Weich-, Normal-, Hoch-
und Diffusionsgllihen eingesetzt werden.

TECHNISCHE DATEN

IGBT-Umrichter mit Leistungen zwischen 50 und
4500kW. Bearbeitbare Rohrdurchmesser

von 1" bis 56" bei Wanddicken bis 36 mm.

BLANKGLUHEN:

GLANZENDE ERGEBNISSE

Auch das Blankglthen profitiert von dem modularen
System EloTube™. Die Leistungseinbringung der
Induktionstechnik sorgt flr eine hohe Erwarmungs-
geschwindigkeit und zugleich fir eine zielgenaue Wir-
kung beim Rekristallisationsgliihen unter Schutzgas-
atmosphare. Das Blankglihen von Edelstahlrohren
erfolgt beispielsweise im Temperaturbereich von
1050 bis 1300 °C.

Die Folge: Die Schweilinaht wird korrosionsbestandig
und das Rohr ist metallurgisch fir weitere Zieh- und
Walzvorgéange vorbereitet. Die Rohre behalten bei
diesem Prozess eine blanke Oberflache.




Elotherm stellt je nach Kundenanforderung sowohl
das Quarzglas- als auch das Retortensystem zur Ver-
flgung. Bevorzugt wird in der Praxis das robustere
und bruchsichere Retortensystem mit wassergekuhl-
tem Edelstahlzylinder, der mit Schutzgas geflllt ist.

BESCHICHTEN:

MIT HOCHGESCHWINDIGKEIT

Mit EloTube™ wird eine exakte Vorerwarmung mit
hohen Durchlaufgeschwindigkeiten bei den Beschich-
tungseinrichtungen in Rohranlagen sichergestellt.
Automatisch gesteuerte Frequenzanderungen
werden allen wechselnden Prozessanforderungen
gerecht.

EloTube™ eignet sich fur Lack- und Kunststoffbe-
schichtungen im Schlauchextrusions- oder Wickel-
verfahren.

ANWENDUNGSBEISPIEL
Aufheizkurve des Rohres zum Trocknen

Werkstlck: Rohr
Durchmesser: 1626 mMm
Wanddicke: 32,0mm

Ein weiteres Verfahren ist die Fusion Bonded Epoxy-
Beschichtung (FBE).Bei dieser Pulverbeschichtung
unter Warmeeinwirkung nimmt die genaue Prozess-
flhrung durch EloTube™ mit induktivem Vorwarmen
und Pulverschmelzen eine Schlisselrolle ein.

Modulare Anlagentechnik fir
wirtschaftliche Lésungen
Hochpréazise Prozessfihrung
Hochste Produktivitat
Flexible Einsatzmaoglichkeiten

KEY FEATURES

Innenwand

_.__Aufsenwand —— Mittel
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55

Temperatur in [°C]

Zeit in [g]
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DUALGLUHE MIT KUHLSTRECKE

Induktives VollrohrgliUhen EloTube™ kombiniert
mit EloSeam™ NahtglUhen.

HOMOGENE
MATERIALEIGENSCHAFTEN

SchweifRnaht- und Vollrohrglihung gewinnen zuneh-
mend an Bedeutung im Markt. Moderne Rickfluss-
impeder sichern beim HF-SchweilRprozess eine Kihl-
mittelrtckflihrung. Dies ermdglicht heute auch bei
Rohren unter 30mm Durchmesser die zuverlassige
Einstellung eines gleichmafigen Glihgefliiges sowohl
in der SchweifRnaht als auch Uber den Rohrquer-
schnitt beim Vollrohrerwarmen.

KOMPAKTER ANLAGENAUFBAU

Eine Leistungseinheit fir das Vollrohrgltihen und

das induktive Schweil3nahtglihen ermdglichen den
kostenglnstigen Anlagenaufbau und optimale Anpas-
sung an individuelle Glihanforderungen.

Wesentliche Elemente sind das gemeinsame Kihl-
wassersystem, die Anlagensteuerung, der Netztrans-
formator sowie ein Kondensatorenschrank.
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Als Energiequelle stehen moderne modular auf-
gebaute EloMat™ LLC-Umrichter mit variablem
Frequenzbereich zur Verfligung.

Der Maschinenaufbau ist konzipiert fir die Aufnahme
von Rundspulen und der SchweilRnaht angepassten
Linieninduktoren mit Feldkonzentratoren.

TECHNISCHE DATEN

UND AUSFUHRUNG

Rohre und Profile mit einem AulRendurchmesser
von ca. 12-30mm fir Vollrohrerwarmung und
30-150 mm fur induktive Schweil3nahterwarmung.
Verflgbare Leistungsgroféen der LLC-Umrichter in
IGBT Transistortechnik von 400kW bis 3600 kW.
Luftkdhlstrecke mit/ohne forcierter Kiihlung sowie
abschlieRender Abklhlstation mit integrierten
Wasserbrausen.

ANWENDUNGSBEISPIEL DUALGLUHE

Werkstuck: Rohr
Durchmesser:  20mm
Wanddicke: 2,6mm
Vorschub: 30m/min



EFFIZIENTE ENERGIEAUSNUTZUNG.
Rundspulen fur den Durchmesserbereich bis ca.
30mm arbeiten mit hohem Wirkungsgrad. Zur Feld-
konzentration bei den Schweifinahtglihinduktoren
werden Ferritbleche eingesetzt.

Die Leistungseinbringung wird individuell berechnet
und geregelt, so dass eine Oberfladchenlberhitzung
vermieden wird.

Die LLC-Umrichter bieten einen konstant hohen
Leistungsfaktor (cos ¢ >0,95) unabhéngig von den
Lastbedingungen, d.h. auch im Teillastbereich. Zur
deutlichen Reduzierung von Netzoberschwingungen

bieten sich LLC-Umrichter in 12-Puls-Ausfihrung an.

Hohe Prozesssicherheit

Wirtschaftlich einsetzbar

Hohe Verflgbarkeit und Flexibilitat
Bedarfsgerechte Leistungseinbringung
Geringer Blindleistungsanteil

Kompaktes Design

Einstellbar zum Anlassen, Normalisieren,
Spannungsarmglihen und Hochglihen
Kein Induktorwechsel erforderlich

KEY FEATURES
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MASSGEBENDE TECHNIKEN

Induktive Sonderanwendungen

KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN

Als Systempartner bietet Elotherm fir sédmtliche
induktiven Anwendungen harmonisierte Losungen.
So hat der Kunde einen verantwortlichen Ansprech-
partner und nutzt die Vorteile einer einheitlichen
Systemtechnik. Zum Portfolio gehdren daher auch
induktive Lésungen fir das Rohrbiegen sowie Rohr-
bogen- und Rohrenden-Erwarmung, die alle ein Spe-
zialwissen voraussetzen.

ROHRBIEGEN SENKT FOLGEKOSTEN

Mit den Induktionsverfahren von Elotherm lassen
sich nahtlose Rohrbdgen mit geraden Schenkeln,
aber auch Mehrfach- bzw. Raumbdgen wirtschaftlich
herstellen. Das Biegen erfolgt in einem automatisierten,
kontinuierlich fortschreitenden Prozess, bei dem Bie-
getemperatur, Abkidhlung und Vorschub abhéngig
vom Rohrwerkstoff, Biegeradius, Durchmesser und
Wanddicke geregelt werden.

Auch hochfeste Glten kénnen auf den Anlagen von
Elotherm bearbeitet werden. Mit induktiver Erwar-
mung gebogene Rohre sparen komplizierte Schweil-
arbeiten und im spéateren Einsatz auch die personal-
und kostenintensive Uberwachung der Schweinéhte
— hier insbesondere bei Kraftwerksleitungen.
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ROHRBOGEN MIT

KONSTANTEN WANDDICKEN

Die Herstellung von Rohrbdgen basiert auf dem
Hamburger Verfahren mit einer Warmverformung
Uber einen Biegedorn. Ziel sind Rohrbdgen mit
durchgéngig konstanten Wanddicken. Um dies zu
erreichen, bietet Elotherm Induktionsanlagen, bei
denen Induktionsspulen das Biegegut exakt an der
geforderten Stelle erwarmt.

VIELSEITIGE
ROHRENDEN-ERWARMUNG

Das modulare Anlagenkonzept von Elotherm zur Rohr-
enden-Erwadrmung ist an Flexibilitat kaum zu Ubertref-
fen. Es kann je nach Produktionskapazitdt mit bis zu
acht Einzelstationen konfiguriert werden — in Einzel-
und Mehrfachspulenausfiihrung. Es kann zum Span-
nungsarmglihen, Normalisieren und zum Erwéarmen
flr Stauchpressen eingesetzt werden. Die Anlagen
von Elotherm eignen sich zur Erwarmung definierter
Langen mit unterschiedlichen Endengeometrien wie
Rohrenden, Profil- und Eisenbahnschienenenden oder
Stangen- und Wellenenden.
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UMRICHTER UND INDUKTOREN

Wissen, worauf es ankommt

KOMPETENZ FUR MEHR PERFEKTE WERKSTUCKANPASSUNG
WIRTSCHAFTLICHKEIT Induktoren von Elotherm vereinen hdchste Prazision,
Umrichter, Schwingkreis, Induktor — zusammen sind hohen Wirkungsgrad und Prozesssicherheit. Als Schnitt-
sie das Herz jeder Induktionsanlage. Diese Faktoren stelle zwischen Maschine und Werkstlck werden um-
bestimmen wesentlich die Prozesssicherheit und schlieffende Rund- und Forminduktoren oder Linien-
die Wirtschaftlichkeit fir die Kunden. Elotherm hat induktoren eingesetzt. Von Elotherm entwickelte
deshalb alle Kernkompetenzen unter einem Dach ver- Berechnungs- und Simulationsprogramme sichern
eint — von der eigenen Entwicklung bis zur eigenen die anwendungsspezifischen Umsetzungen und Aus-
Fertigung. legungen und damit die hohe Prozessqualitat.

OFFEN FUR DIE ZUKUNFT
Auch bei den EloMat™ Umrichtern sorgen modulare

Bauweise und Standardisierungen fur Effizienz, Lang- Umrichter und Induktoren aus eigener Fertigung
lebigkeit und Servicefreundlichkeit. Die EloMat™ Langlebige, servicefreundliche Komponenten
Umrichter far LLC, Serien- und Parallelschwingkreise Zukunftsorientierte Weiterentwicklung durch
stellen fir jeden Anwendungsfall die optimale Leis- eigene Forschung

tungsquelle zur Verfigung. Frequenzen bis 600 kHz
und Leistungen bis 4500kW je Umrichtereinheit wer-
den durch moderne Transistorschaltgruppen reali-
siert. EloMat™ Umrichter zeichnen sich durch ihre
moderne Steuerung und das anwenderfreundliche
Bedienerkonzept aus. Die vielseitigen Schnittstellen
ermaoglichen eine harmonische Integration in Prozess-
leitsysteme und Ubergeordnete Anlagensteuerungen.
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SERVICE

FOr hochste Kundenzufriedenheit

KUNDENORIENTIERTE
ORGANISATION

Elotherm hat flir den Bereich Service eine
Organisationsstruktur geschaffen, die die Kunden
optimal unterstitzt. Zudem verfiigt Elotherm Uber
ein weltweites Service-Netzwerk, das stetig weiter
ausgebaut wird. Die aktuellen Standorte sind in
Deutschland, Brasilien, China, Frankreich, Indien,
Mexiko und Nordamerika. Das Resultat fir die
Kunden: hochste Verflgbarkeit und kirzeste
Reaktionszeiten.

SERVICE VOM
ANLAGENHERSTELLER

Die Service-Kunden von Elotherm profitieren vom
tiefgehenden Know-how des Anlagenherstellers.
Die Vorteile:

= Steigerung der Produktivitat

= Erhohung der Anlagenverflgbarkeit

m \erbesserung der Produktqualitat

= Reduzierung der Betriebskosten

= Sicherung des Anlagewertes

= Neues Einsatzspektrum fir altere Anlagen

GANZHEITLICHES
SERVICE-ANGEBOT

Elotherm stellt je nach den Kundenbeddrfnissen,
die passenden Service-Leistungen zur Verfligung.
Ahnlich wie bei den Anlagen, kann der Kunde wirt-
schaftlich einzelne bzw. mehrere harmonisierte
Module nutzen.

= \lontage und Inbetriebnahme
= Produktionsbegleitung

= OEM-Ersatzteilservice

= Konsignationslager

= |[nstandsetzungen

= \Vartungen

= \/erfahrensberatung

= Modernisierung

= [nstandhaltungsservice

= Qualitatskontrolle

= After-Sales-Service

= Schulungen

= Service-Hotline
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MEETING your EXPECTATIONS

Les informations de cette brochure correspondent a une description générale des caractéristiques et des performances de nos produits . Ces produits peuvent ne pas toujours avoir les caractéristiques décri-
tes, celles-ci pouvant étre modifiées a la suite d’améliorations et de développements ultérieurs. Ces informations n'ont pas de valeurs juridiques. L'obligation de fournir des produits présentant des caractéris-
tiques particuliéres n’est obligatoire que si celles-ci ont été expressément stipulées dans le contrat.

NO2 fr - Printed in Germany



